
コスト削減とCO2排出量削減は両立します

ECO2 : Ecological x EconomicalECO2 : Ecological x Economical

日立ツールは、切削加工に関するCO2削減量算定のトップランナーです。

Ecological   : 加工半減の一環の環境負荷低減活動
Economical : 加工半減によるトータル加工コスト低減の活動

GHG第三者認証取得
認証番号2205003-1

（GHG = Greenhouse Gas 温室効果ガス）

2010年7月15日、認証機関の日本スマートエナジー社より、
「切削工具によるCO2排出削減量の算定方法」にて第三者
認証を取得しました。

・無負荷時主軸消費電力・切削動力・切削油剤使用量 など
 

切削工具メーカーとしては初の認証です！　算定範囲は次の通りです。

・CO2排出削減量は、日立ツールのそれぞれの最新工具を使用したときに、規定の従来工具が1時間で切削する除去量に
　対して算定したものです。
・日本スマートエナジーにより認可を受けた算定方法（認証番号2205003-1）により、規定の「切削に関する項目」につ
　いて弊社が計算したものです。機械加工全体のCO2排出削減量ではありません。

高能率穴あけ高能率穴あけ
GOOD

低切込み高送り加工法低切込み高送り加工法
GOOD

【切削加工によるCO2 削減事例紹介】
アルファ高送りラジアスミルASR多刃タイプによる高能率ポケット加工

工具名 従来ラジアスミル3枚刃 ASRM2032R-5
5枚刃、超硬シャンク

切削動力による
消費電力量

1.44kWh 1.13kWh

機械無負荷時の
消費電力量

0.346kWh 0.069kWh

切削速度 250m/min 250m/min

送り速度 3,000mm/min 15,000mm/min

切りくず排出量 27cm3/min 135cm3/min

機械主軸 HSK-A100, 18.5kW HSK-A100, 18.5kW

切削油剤 不使用 不使用

切削加工による
CO2 排出量 *

0.665kg 0.449kg
　　→▲0.216kg削減

*  従来工具にて 1時間切削したときの仕事を基準にしております。
** 同じ生産量（切りくず排出量）で算出しております。

年間ではCO2排出量は520kg 削減されます！

延べ年間加工
時間 ** 2,400時間 480時間


